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加工中心NCC,ADX

图纸修改规范

1. 此图纸为标准图纸模板，在下列情况时要更新此图纸：

1.1 与伺服驱动器有新的接线方式，并将必设伺服参数在图纸中注明。

2. 针对不同机型配置，根据此标准图纸模板更改出相应的机型图纸。并交付给数控系统用户。

3. 每次更改版本号和更新记录。

版本号  v1.00

小数点前一位：结构性的升级

小数点第一位：功能的更改

小数点第二位：BUG修正
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NCC,ADX 加工中心

操作箱 电控柜
X Y Z

S



A B C D E F G H I K L MJ O P Q R S T U V W X Y ZN

30
25

20
15

10
5

B C D E G H I K L MJ O P Q R S T U V W X Y ZN

30
25

15
10

5

改

定
2

3
4

核

准

校

对

制

图

图

名

图

号

1
日   期

客

户

A
人  员

F

20

NCC,ADX 加工中心系统详图

操作箱 电控柜

RJ45

      IX-320

X5

X4

        DX-110A

X6

X4

40PIN

继电器模组
40PIN

X轴
伺服
驱动

器

主轴
伺服
驱动

器

Y轴
伺服
驱动

器

Z轴
伺服
驱动

器

控制面板

手轮

显示器

P24V

P0V

  1--PC12V

2--PC0V

键盘
USB

USB

扩展
USB

接口

VGA
电源
接口

电源
接口

手轮
接口面板

IO

手轮
信号

触摸屏
USB

工控机

  短---PC24V

长---PC0V

电源
接口

VGA

D24V

D0V

D24V

D0V

分线器FX-40

X5FG

FG

40PIN
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NCC,ADX

操作箱 电控柜

XYZ S
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NCC,ADX 加工中心系统详图

操作箱 电控柜

RJ45

      IX-320

X5

X4

        DX-110A

X6

X4

40PIN

继电器模组
40PIN

主轴
伺服
驱动
器

控制面板

手轮

显示器

P24V

P0V

  1--PC12V

2--PC0V

键盘
USB

USB

扩展
USB

接口

VGA
电源
接口

电源
接口

手轮
接口面板

IO

手轮
信号

触摸屏
com

工控机

  短---PC24V

长---PC0V

电源
接口

VGA

 D24V

D0V

D24V

D0V

分线器FX-40

X轴
伺服
驱动
器

Y轴
伺服
驱动
器

Z轴
伺服
驱动
器

D24V

D0V

FG

FG

FG

X5

40PIN
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内盘

线槽60*80

线槽40*80

线
槽
60

*

80

PC

线
槽
60

*

80

接
地
铜
排

2P

10

Z

轴
伺
服
驱
动

器

Y

轴
伺
服
驱
动

器

NCC,ADX 加工中心

S伺服

驱动器

线槽40*80

分线器模块

线槽40*80

端 子 台 B

交
流
继
电

器

3P

60

继
电

器
模

组

端 子 台 C

线槽40*80

线槽60*80

3P

0.5

保 险 丝

端 子 台 D

DX-110A IX-320

线
槽
40

*

80

线槽40*80

灭
弧

器

端 子 台 A
 S-100-

12

S-100-

24

S-100-

24

K

0

X

轴
伺
服
驱
动

器

交
流
继
电

器

交
流
继
电

器

交
流
继
电

器

灭
弧

器

灭
弧

器

灭
弧

器

交
流
继
电

器



加工中心
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三相主电路图

A
人  员

F

E

KA

N

切削水电机
950W         

TR1
380/220V 500VA

R0（红）

KA10
润滑油  
220V 80W

MNFB
3P 75A

R0

S0

T0

E

E

M4

3ΦAC380V
伺服驱动器

注：

该三相主电路用于切削水电机、刀臂电
机、刀库电机的工作电压均为三相

380V，主轴油冷机为三相220V.务必参看

三个电机的铭牌参数。

配线规范:

交流主回路：    黑色

直流电路：        正极—棕色

                            负极—蓝色

交流控制电路：红色

直流控制电路：蓝色

20

3*6mm2黑

3*2.5mm2黑

3*0.75mm2

3*6mm2黑

S1

R1

T1

S

R

T

进线
AC380V

D24V

X29.6

2
4

3

1
5

6

L11
KA10

HAND

L13

NCC,ADX

V1

U1

W1

KM1
O.L.1
3.3A

U

M

0V

W

E

M1

4*1.5mm2

NFB1
3P 60A

S0 (绿）

T0（蓝）

NFB2
3P 20A

L2

L1

L3

L12

L11

L13

S

R

T

4*1.5mm2

L12

L11

L13

U

M

0V

W

E

M0 主轴油冷电机
950W         

V2

U2

W2

KM2
O.L.2
3.3A

O.L.3
1.7A

刀库正/反转
400WV3

U3

W3

KM3

KM4

U

M

0V

W

E

M2

U

M

0V

W

E

M3

4*1.5mm2

4*1.5mm2

刀臂电机
950W         

务必确认接线，勿造成短路

FVL
3TX1-
31A02

FVL
3TX1-
31A02

FVL
3TX1-
31A02
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NCC,ADX 加工中心二相主电路

NFB3
2P 10A

DV2

D0V

PC电源、伺服驱动器电源、
模块电源S-100-24N

L

COM

V+

SP2 F2  3A

E

2.5mm2

2.5mm2

DC24V

1mm2

1mm2

显示器

L

N

DV3

P0V

 外部24V电源、面板

S-100-24N

L

COM

V+

SP3 F3  3A

E

DV24V

1mm2

1mm2

E

FAN 热交换器

3*0.75mm2

N

FANF4 1A

L3

L2
DV1

PC0VS-100-12N

L

COM

V+

SP1 F1  1A

E

DC12V
1mm2

1mm2
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NCC,ADX 加工中心ON-OFF控制

DC24V

K0

D24V

DV24V

K0

P24V

PC电源、驱动器、模块电源

外部电源、面板

DC12V

K0

PC12V 显示器

电源ON/OFF

24V

C

A

B

0V

K0

C
B

A

0V

DC24V

DC0V

面板CN1
K0
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KA0
OFF ON

K0

电源ON/OFF DC24V D0V

NCC,XMU 三轴精度控制台控制电路

K0
ON

ONL
K0

DC24V

DC24V

D0V

D0V
ON灯

OFF灯

DC24V

K0

D24V

DV24V

K0

P24V

PC电源、驱动器、模块电源

外部电源、面板

DC12V

K0

PC12V 显示器

4NJ继电器
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2*1.5mm2黑

E

R

S

T

E

NCC,ADX 加工中心伺服

S

R

T

L
T

i

UX

VX

WX

X1

SERVO

one  

junior

X9

X4

X15

X16

X7

X3

X2

X轴驱动器
S024.007.0030.0000.0

D24V

D0VD0V

D24V

L
T

i

X1

SERVO

one  

junior

X9

X4

X15

X16

X7

X3

X2

L
T

i

X1

SERVO

one  

junior

X9

X4

X15

X16

X7

X3

X2

SM3

Pc网口

（伺服调试）

Pc网口

（伺服调试）

Pc网口

（伺服调试）

IX-320

Y轴驱动器
S024.007.0030.0000.0

Z轴驱动器
S024.007.0030.0000.0

LSMM 13-

300-4N-001

SM2

LSMM613-

200-4N-001

SM1

LSMM 13-

200-4N-001

UY

VY

WY

UZ

VZ

WZ

制动电阻
EAGTOP

RXLG-300W/250R

L+X

RBX

制动电阻
EAGTOP

RXLG-300W/250R

L+Y

RBY

制动电阻
EAGTOP

RXLG-400W/150R

L+Z

RBZ
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3C*1.25mm2

R

加工中心NCC,ADX

R

S

T

黑色3*6mm2

Pc网口（伺服调试）

模拟量信号

脉冲量信号

IO信号
编码器输出信号

制动电阻
EAGTOP

RXLG-1KW/50R

BKSC-4011GS-L

CTB-4011Z
GB15-M5G

S

T



D24V

D0VD0V

D24V

1

2

3

D24V

D0V

DX-150P

DX-110A

X轴伺
服驱动

器

  

Z轴伺服

驱动器

工控机

Y轴伺
服驱动

器

X2、X3、X4、X5 X6、X7、X8、X9

X10、X11、X12、X13 X14、X15、X16、X17
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加工中心NCC,ADX

ADX系统输入输出起始地址为X2 和Y2

DX-150P

16个输入字节。

0个输出字节。

E E

FG
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DX-110A模块 加工中心

A
人  员

F
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NCC,ADX

D24V

D0VD0V

D24V

1

2

3

D24V

D0V

DX-110A

X4

IX-320

主轴轴
伺服驱

动器

X5 X6

面板IO

接口

手轮接

口

X24, X25 (HW pulse)
X20、X21

Y2、Y3

X18、X19、X22、X23

DX-150P

X26，X27(HW IO)

DX-110A

10个输入字节（注意顺序和手轮所在的字节位

置）。

2个输出字节。

EE

FG
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IX-320模块 加工中心
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NCC,ADX

D24V

D0VD0V

D24V

1

2

3

D24V

D0V

IX-320

X4

X5

X轴伺

服
分线器

模块

继电器

模组

DX-

110A

X12、X13、

X14、X15

Y4、Y5、

Y6、Y7

每个伺服轴分
配有4个X地

址，没有Y地

址。

IX-320

4个输入字节。

4个输出字节。

EE

FG
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DC  24V 电路 加工中心
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人  员

F
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NCC,ADX

绿灯

KA3

KA2

红灯

P0VP24V

黄灯

KA4
KA4

KA3

KA2

KA6

主轴松刀

KA6

KA7
KA7

外部吹气

KA8
KA8

工作灯 

ELKA5
KA5

KA9
KA9

刀杯下

刀杯上

注意：
带下划线的控制点
为本台设备所使用

的控制点
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AC控制电路 加工中心

A
人  员

F

20

NCC,ADX

L N

KM1

KM3

KM4

冷却水（切削水电机）O.L1

刀库正转

O.L4

刀库反转

KA12

KA19

KA20

KA12

KA19

KA20

KB1

KB3

KM5

O.L3

KA11
KA11

KB4

刀臂正转O.L2
KA12 KA12

KM2
KB2

排屑机

注意：
带下划线的控制点
为本台设备所使用

的控制点

KA10
KA10

润滑油

L13
L11
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面板IO

20

X6

PIN PINADDRESS ADDRESSDX-110A

40

38

36

34

32

30

28

26

24

22

20

18

16

14

12

10

NCC,ADX

DO0

DO1

DO2

DO3

DO4

DO5

DO6

DO7

DO8

DO9

DO10

DO11

DO12

DO13

DO14

DO15

39

37

35

33

31

29

27

25

23

21

19

17

15

13

11

9

DI0

DI1

DI2

DI3

DI4

DI5

DI6

DI7

DI8

DI9

DI10

DI11

DI12

DI13

DI14

DI15

8

6

4

2

COM

24V

24V

7

5

3

1

COM

0V

0V

I0V

I0V

A4

A3

A2

A1

A17

A18

A20

A19

A9

A10

A12

A14

A13

A11

A15

A16

A8

A7

A6

A5

COM

PIN ADDRESS

面
板
输
入

点

+P24V

+P24V

B4

B3

B2

B1

B17

B18

B20

B19

B9

B10

B12

B14

B13

B11

B15

B16

B8

B7

B6

B5

PINADDRESS

面
板
输
出

点

注：

面板上应跳线置于右边，

即“+”与“COM”短接
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DI

20

X4

PIN PINADDRESS ADDRESSIX-320

B20

B19

B18

B17

B16

B15

B14

B13

B12

B11

B10

B9

B8

B7

B6

B5

NCC,ADX

X12.0

X12.1

X12.2

X12.3

X12.4

X12.5

X12.6

X12.7

X13.0

X13.1

X13.2

X13.3

X13.4

X13.5

X13.6

X13.7

A20

A19

A18

A17

A16

A15

A14

A13

A12

A11

A10

A9

A8

A7

A6

A5

X14.0

X14.1

X14.2

X14.3

X14.4

X14.5

X14.6

X14.7

X15.0

X15.1

X15.2

X15.3

X15.4

X15.5

X15.6

X15.7

B4

B3

B2

B1

COM

24V

24V

A4

A3

A2

A1

COM

0V

0V

X轴原点

D24V

急停

Y轴原点

Z轴原点

松刀按钮

夹刀限位

油冷检测

刀库计数刀库144

刀杯上/刀杯缩回

刀杯下/刀杯推出

刀臂上（刹车）刀库123

刀臂中（扣刀）刀库124

刀臂下（原点）刀库125

润滑油液位检测

刀库电机过载

O.L1

O.L2

刀臂电机过载

切削液马达过载

左除屑马达过载

右除屑马达过载

主轴低档限位

主轴高档限位

主轴风机过载

A轴夹紧

A轴放松

A轴原点

气压检测

安全门

主轴油冷报警？

油冷机液面检测？

注意：
带下划线的输入点
为本台设备所使用

的输入点

D24V

刀库原点

主轴原点(主轴定位完成)

O.L3

松刀限位
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图

名

图

号

1
日   期

客

户

A
人  员

F

分线器模块NCC,ADX 加工中心

分线器模块FX-40

B

01

B

02

B

03

B

04

B

05

B

06

B

08

B

09

B

10

B

11

B

12

B

13

B

14

B

15

B

16

B

17

B

18

B

19

B

20

B

07

A

01

A

02

A

03

A

04

A

05

A

06

40PIN

1（A01）

2（B01）

39（A20）

40（B20）

IX-320     X4

短接

急

停

X

轴
原

点

Y

轴
原

点

Z

轴
原

点

X12.3
X12.2

X12.1

X12.0

松
刀
限

位

松
刀
按

钮

油
冷
检

测

刀
库
计

数

X13.0

X12.7
X12.6

X12.5

X12.4

夹
刀
限

位

刀
杯

下

X13.1

刀
杯

上

X13.2刀
臂
刹

车

刀
臂
扣

刀

X13.4
X13.3

刀
臂
原

点

X13.5

润
滑
油
液
位
检

测

X13.6

刀
库
电
机
过

载

X13.7

A

08

A

09

A

10

A

11

A

12

A

13

A

14

A

15

A

16

A

17

A

18

A

19

A

20

A

07

刀
臂
电
机
过

载

X14.0

切
削
液
马
达
过

载

X14.1

主
轴
定
位
完

成

X14.2
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DO

20

CN5

PIN PINADDRESS ADDRESSIX-320

NCC,ADX

Y6.0

Y6.1

Y6.2

Y6.3

Y6.4

Y6.5

Y6.6

Y6.7

Y7.0

Y7.1

Y7.2

Y7.3

Y7.4

Y7.5

Y4.0

Y4.1

Y4.2

Y4.3

Y4.4

Y4.5

Y4.6

Y4.7

Y5.0

Y5.1

Y5.2

Y5.3

Y5.4

Y5.5

Y5.6

Y5.7

COM

24V

24V

COM

0V

0V

D24V

注意：
带下划线的输出点
为本台设备所使用

的输出点

D24V

KA3

KA4

KA2

KA5

KA6

KA7

工作灯

KA1

红灯

黄灯

绿灯

外部吹气

极限释放

刀杯上/刀库缩回

刀杯下/刀库推出 KA8

关门

开门

KA11

KA10

KA9

KA12

KA13

KA14

主轴松刀

自动断电

除屑机正转

后冲水

除屑机反转

A轴夹紧？

主轴低档

油冷机

KA

KA

KA19

KA20

KA15

KA16

KA

KA

KA

KA

A20

A19

A18

A17

A16

A15

A14

A13

A12

A11

A10

A9

A8

A7

A6

A5

A4

A3

A2

A1

B20

B19

B18

B17

B16

B15

B14

B13

B12

B11

B10

B9

B8

B7

B6

B5

B4

B3

B2

B1

Z轴抱闸

COM COM

刀臂正转

刀臂反转润滑油

KA

KA

KA

氮气

KA

KA

冷却水断路器（切削水电机）

Y7.6

Y7.7

A轴放松

主轴使能 KA

刚性攻丝

主轴定位

刀库正转

刀库反转
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继电器模组

20

NCC,ADX

A20A19A18 A3 A2A1A6 A5 A4

B20B19B18 B3 B2B1B6 B5 B4

IX-320

CN5

40PIN

B20 B19 B18 B17

KA01 KA02 KA03 KA04

B15 B14 B13 B12

KA06 KA07 KA08 KA09

B09 B08 B07

KA12 KA13 KA14

B16

KA05

B11 B10

KA10 KA11

XT2

B06

KA15

B05

KA16

XT1

XT3

0

V

24

V

A

04

B

04

B

05

B

06

A

06

A

07

A

08

A

09

A

10

A

11

A

12

A

13

A

14

A

15

A

16

A

17

A

18

A

19

A

20

A

05

K

A

15

D24

V

K

A

16

D24

V

XT4

极
限
释

放

XT5

黄

灯

红

灯
绿

灯
工
作

灯

刀杯上/

刀库缩

回

刀
臂
正

转

冷
却
水
电
磁

阀

（
切
削
水
电
机
）

8

C

8

N

0

9

N

C

9

C

9

N

O

10

N

C

10

N

O

11

N

C

11

C

11

N

O

12

N

C

12

C

12

N

O

13

N

C

13

C

13

N

O

14

N

C

14

C

14

N

O

15

N

C

15

C

10

C

1

N

C

1

C

1

N

O

2

N

C

2

C

2

N

O

3

C

3

N

O

4

N

C

4

C

4

N

O

5

N

C

5

C

5

N

O

6

N

C

6

C

6

N

O

7

N

C

7

C

7

N

O

8

N

C

3

N

C

15

N

O

16

N

C

16

C

16

N

O

8

C

8

N

0

9

N

C

9

C

9

N

O

10

N

C

10

N

O

11

N

C

11

C

11

N

O

12

N

C

12

C

12

N

O

13

N

C

13

C

13

N

O

14

N

C

14

C

14

N

O

15

N

C

15

C

10

C

1

N

C

1

C

1

N

O

2

N

C

2

C

2

N

O

3

C

3

N

O

4

N

C

4

C

4

N

O

5

N

C

5

C

5

N

O

6

N

C

6

C

6

N

O

7

N

C

7

C

7

N

O

8

N

C

3

N

C

15

N

O

16

N

C

16

C

16

N

O

KA01 KA03KA02 KA04 KA07KA05 KA08 KA09

使用方法：1、XT1为继电器的公共端，标注为COM，使用时连接D24V（只需接一个）；

2、XT2为40芯扁平插头，与系统相连，其中B行从B20到B07信号与XT5继电器KA01到KA14顺序相连；

3、XT3为XT2的引出端子，其中0V与XT2的A01、A02相连，24V与XT2的B01、B02相连；

4、XT4为KA15与KA16两个继电器的单独回路引出端子，在短路棒JP1、JP2、JP3、JP4断开时，XT4的两个24V是

单独的，即KA15与其右侧24V单独控制继电器KA15，KA16与其右侧24V单独控制继电器KA16。当短路棒JP1、

JP2、JP3、JP4全部短接时，继电器KA15、KA16分别由XT2的B06、B05控制（短路棒只有全断与全接这两种方

式）；

5、XT5为16只两开两闭的继电器；

6、XT6为KA1到KA16这16只继电器的输出接线端子，其中NC为继电器的常闭点，C为继电器的公共端，NO为继

电器的常开点。

D24V

短接

40 2

39 1

外
部
吹

气

KA10
主
轴
松

刀

KA11

润
滑

油

KA12KA06

刀杯下/

刀库推

出

A

轴
放

松

KA13

主
轴
使

能

KA14

D
2
4

V

主
轴
定

位

KA16

L13 SC

KA15

刚
性
攻

丝

P24V P24V
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20

D24V X28.2

Y原点

X28.2

D24V

Z原点

X28.3

X28.3

Z轴过行程

Y轴过行程

X轴过行程

206

207

KA1

TO

RELEA

SE

D0V D24V

208

K1 K1

D24V

急停
X28.0

205

NCC,ADX 加工中心

D24V

4原点

X31.3

X31.3D24V X28.1

X原点

X28.1

Z轴过行程

Y轴过行程

X轴过行程

206

207

KA1

TO

RELEA

SE

D24V

X28.0

205

（1）当需要有多
组急停触点时可

采用左图；

（2）当不需多组
急停触点时可采
用右图，不需添

加K1继电器，，
而将急停信号直

接给IX-320；
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20

A

X10

X100

X

Y

4TH

Z

B

-

+

A

2

3

4

5

6

7

8

15Pin 

双排D型接头

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

1

X1

X10

X100

COM

X

Y

Z

4

编码盘A

编码盘B

LED+

LED-

1

14

13

P5V

P0V

9

10

11

12

1

2

3

4

-

B

+

面板
CN5

P24V

X1

ER210-N4X1G

手轮

操作箱
操作面板

2

3

4

5

6

7

8

1

14

13

9

10

11

12

公针 母针

4

孔
接

头

使

用

O

端

手轮单元连接面板 加工中心NCC,ADX

透明

白

灰

粉

深蓝

浅绿

红

天蓝黑

黑

紫

黄

绿

橙

棕

线色

DX-

110A 

CN8

22

24

3

1

PIN

黑

红

黄

绿

23

20

25

编码盘-

编码盘+

1515

5TH
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20

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

X10

X100

X

Y

4TH

Z

1

B

-

+

A

16Pin航空接头

12

13

14

6

7

8

9

X5

2

3

4

5

6

7

8

9

10

11

12

13

14

15

1

公针 母针

X1

X10

X100

COM

X

Y

Z

4

编码盘A

编码盘B

LED+

LED-

21
P5V

P0V

24

22

3

1

P24V

X1

PLS2816RF+PM
ER210-N4X1G

手轮
DX-110A

公针

手轮单元连接DX-
110A(CN8) 加工中心NCC,ADX

透明

白

灰

粉

深蓝

浅绿

红

天蓝黑

黑

紫

黄

绿

橙

棕

线色

23

20

25

编码盘-

编码盘+

17

19

P0V

P24V
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端子台NCC,ADX 加工中心

4C*10mm2

外部输入 MNFB输出侧

NFB1输入侧

R S T R S T

S、4伺服驱动器和主轴

风扇电源

30A 30A 30A 30A 30A 30A

30A    6个

机床内部接地线

FROM接地排

R1 S1 T1E端子台D

端子台A

NFB1输出侧

X、Y、Z伺服驱动器电源

10A   14个

端子台B

红 绿 蓝

MNFB输入侧

PC0V PC12V D0V D0V D24V D24V D24V P24V P24V P24V P24V P0V P0V P0V

L NL N L11 L12 L13 KA1 KA2 KA3 KA4 KA5 KA6 KA9

KA10 P0VP0V P0V A B CC DC24V D0V

10A   23个
端子台C
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路斯特ServoC伺服
与DX150P连接线NCC,ADX YY双工位加工中心

ADX   DX-150P

步进电机（深圳白山

DQ2722M）及外置编码器（无

锡科瑞特ZKH58S12GR1000）

D24V

D0V

KA 0x

P0V

P5V

注意：如果步进电机细分设置

成4000，那么外置编码器的分

辨率应为1000，系统参数中的

分辨率也要设置为1000。
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LUST（X8）&SIKO光栅尺与
DX-150P的连接NCC,ADX 加工中心

LUST(X8)
SIKO 

MSKB5000

全闭环配置：

    算出电机转一圈时光栅尺的
数目（电机一圈机床走的距离
除光栅尺分辨率），然后再将

此数目除以4得到线数值，将此

值写入路斯特的#572（光栅尺
线数），另外将位置环编码器

设置为X8，参数#507设置为3

（TTL）

例如：光栅尺分辨率0.005mm

电机一圈机床走35.7142857mm

(假设减速比为7：1

减速轮走一圈250mm

则电机一圈为250/7mm)

则电机转一圈光栅尺数目为：
35.7142857/0.005=7142.857

则光栅尺线数值为：
7142.857/4=1785.7

所以参数#572=1786
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NCC,ADX 加工中心

BKSC-4011GS-LDX-110A CN6

超同步主轴伺服与

DX-110A连接线

 

IO输入输出点 BKSC-4011GS-L

CTB主轴伺服驱动器参数设置：

一、初始化参数An

    1、关闭ADXi系统；

    2、An0=1; An1=0; 

     3、An02驱动器功率设置：根据驱动器的铭牌    设置驱

动器功率；    BKSC-4011GS-L  0110

     4、An03电机型号设置：根据主轴电机铭牌设置主轴电

机型号；CTB-4011ZGC-H5G      31

二、电机及驱动参数设置Dn

     1、关闭ADXi系统；

     2、根据主轴电机铭牌正确设置Dn00-Dn05；
             CTB-4011ZGC-H5G

             Dn00  11； Dn01 380； Dn02  22 ； Dn03  50 

             Dn04  4   ；Dn05  1500 ；

     3、Dn10设定电机的编码器线数：

            CTB-4011ZGC-H5G           1024；

三、基本控制参数Bn

       Bn00 0;  Bn01 1;  Bn 02 0;  Bn03 0;  其他Bn参数按照出厂

设置即可，都为0；

四、用户参数Cn

       1、使主轴未使能

       2、Cn10最高输出转速 8000

       3、Cn11  10.  保证0主轴转速命令下，主轴不 装，消除

零点偏移；

       4、根据同一主轴转速命令在正反转情况下的实际主轴

转速差异正确设置伺服的Cn01 /Cn02和系统的主轴电压敏

感度，调整至实际转速与命令转速在2转以内。

       5、根据实际情况设置Cn04/Cn05设置主轴准停的偏置

位置
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主轴变频器-台达

SM7

C

B

AE

20

3C*1.25mm2

L11

L13

YY双工位加工中心NCC,ADX

主轴变频器台达
VFD055V43A-2

X1

R

S

T

黑色3*6mm2

制
动
电
阻

Vp DCMA1 /A1 B1 /B1 C1 /C1

AO

/AO

BO

/BO

CO

/CO
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台达主轴变频器
与DX-110A连接线NCC,ADX YY双工位加工中心

ADX   DX-110A VFD055V43A-2

 

参数02-05设置为5

参数02-14设置为13

参数02-02设置为18
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汇川主轴变频器
与DX-110A连接线NCC,ADX

ADX   DX-110A 汇川变频器

 

汇川变频器相关参

数设置与接线，请

参考手册。
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路斯特ServoC伺服
与DX150P连接线NCC,ADX YY双工位加工中心

ADX   DX-150P SERVO C X轴
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附-安川骏马伺服
与DX-150P连接线NCC,ADX

ADX   DX-150P 安川Junma
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安川骏马
伺服与电机连接线NCC,XMU
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安川伺服Σ5与DX-150P连接
线NCC,ADX

ADX   DX-150P 安川Σ5 SGDV 
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松下A5与DX-150P连接线NCC,ADX

ADX   DX-150P 松下A5
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松下A4与DX-150P连接线NCC,ADX

ADX   DX-150P 松下A4

 

PR02: 0

PR40: 0/1

PR41: 0

PR42: 1

PR21: 1

PR22: 

PR0B: 1

PR48:

PR4B:

PR44:

PR45:



A B C D E F G H I K L MJ O P Q R S T U V W X Y ZN

30
25

20
15

10
5

B C D E G H I K L MJ O P Q R S T U V W X Y ZN

30
25

15
10

5

改

定
2

3
4

核

准

校

对

制

图

图

名

图

号

1
日   期

客

户

A
人  员

F

华中HSV-16与DX-150P连接线NCC,ADX

ADX   DX-150P 华中HSV-16-020
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台达ASDA-B2伺服与DX-150P
连接线NCC,ADX 加工中心

ADX   DX-150P 台达ASDA-B2伺服

ASDA-B2(电机为C2编码器类型)伺服参数设置：

1、恢复出厂设置：设置P2-08 为10，伺服重新上电

2、P2-17      121        

3、P2-16      123

4、P2-15      122

5、P1-00     0000

6、P1-01            0

7、P1-44            4

8、P1-45            1

9、P1-46      10000

ADXi系统：

1、编码器分辨率为2500

2、DX-150P 的ini文件0X2*23设置为 ox0020

注意：控制线务必使用屏蔽线，且屏蔽线两端接地
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台达伺服与DX-150P连接线NCC,ADX

ADX   DX-150P 台达ASDA-A2伺服

ASDA-A2(电机为C1编码器类型)伺服参数设置：

1、恢复出厂设置：设置P2-08 为10，伺服重新上电

2、P2-17      121        

3、P2-16      123

4、P2-15      122

5、P1-00     0002

6、P1-01            0

7、P1-44           128

8、P1-45            10

9、P1-46      100000

ADXi系统：

1、编码器分辨率为100000

2、DX-150P 的ini文件0X2*23设置为 ox0020

注意：控制线务必使用屏蔽线，且屏蔽线两端接地
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NCC,ADX

ADX   DX-150P 三菱MRJ3A伺服

 

三菱MRJ3A伺服

与DX-150P连接线

PA13

PA06

PA07

PD01：
0c00

PA15

若连接有异常（无
法正常使能），则

可将Rervo ready 信

号剪掉

PA01

PA05
PA21

PA14

PC19

PC16



系统示意图
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NCC,ADX 加工中心

操作箱 电控柜

X Y Z S
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NCC,ADX 加工中心
系统详图

（EtherCAT主轴）

操作箱 电控柜

RJ45

      IX-320

CN5

CN4

        DX-110A

X6

X4

X5

分线器FX-40

40PIN

继电器模组
40PIN

X轴伺

服驱动

器

主轴伺
服驱动

器

Y轴伺

服驱动

器

Z轴伺

服驱动

器

控制面板

手轮

显示器

P24V

P0V

D12V

D0V

USB

USB

扩展
USB

接口

VGA
电源
接口

电源
接口

手轮
接口面板

IO

手轮
信号

USB

工控机

D12V

D0V

电源
接口

VGA

D24V

D0V

D24V

D0V
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内盘（EtherCAT主轴）NCC,ADX 加工中心

线槽60*80

X
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服
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线槽40*80

线
槽
60

*

80

PC

线
槽
60

*
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接
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排
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10

Y
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服
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动

器

Z

伺
服
驱
动

器

S伺服驱

动器

线槽40*80

分线器模
块

线槽40*80

端 子 台 A

交流
继电

器
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继电

器
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继电

器
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3P

60

继 电 器 模 组

端 子 台 B
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保 险 丝

端 子 台 C

DX-110A IX-320

K

0
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EtherCAT主轴

SM4

C

B

A

E
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3C*1.25mm2

黑色3*6mm2

L11

L13

加工中心NCC,ADX

L
T

i

US

VS

WS

X12

SERVO

one  
X9

X4

X15

X16

X6

X11

X9

主轴驱动器
S084.024.0030.0001.0

Pc网口

（伺服调试）

X轴驱动器

X15

IX-320

R

S

T

D24V

D0V

RB

L+

制动电阻
EAGTOP

RXLG-2KW100R



IX-320

长207mm

宽85mm

高为20mm

DX-150P

长212mm

宽117mm

高为20mm

DX-110A

长225mm

宽117mm

高为20mm

 工
控
机

IP
C

长227mm

宽57mm

高为204mm

具体面板安
装尺寸请查

看附件

继电器模组

长262mm

宽85mm

高为60mm

分线器
FX-40

宽85mm

高为55mm

长115mm
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系统部件排布尺寸

20

加工中心NCC,ADX
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台达ASDA-B2伺服与DX-150P
连接线NCC,ADX 加工中心

ADX   DX-150P

Xenus 800-1519A 

Copley为上银定制

伺服参数设置：

1、

ADXi系统：

1、编码器分辨率为2500

2、DX-150P 的ini文件0X2*23设置为 ox0020

注意：控制线务必使用屏蔽线，且屏蔽线两端接地
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NCC,ADX 加工中心

IMS-S时光主轴伺服接头DX-110A CN6

IMS-S主轴伺服

与DX-110A连接线

 

IO输入输出点 IMS-S时光主轴伺服接头

內供24V高电平有效：jp1跳线为3和5,2和4

IMS-S主轴伺服驱动器参数设置：

一、用户参数：

U-01：27000    U-02：0             U-03：5

U-04：27000    U-05：500         U-06：500

U-07：500         U-08：500         U-18：1

U-19:    1             U-21：500         U-45：1        

 U-46：1            U-48：28000      U-50：0        

 U-51：0             U-52：1              U-56：1        

二、系统参数：
S-06:  1000          S-07:  1000       S-08:  500
   

若电机转动不正常，将U、V相对换
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台达伺服与DX-150P连接线NCC,ADX

ADX   DX-150P 台达ASDA-A2伺服

ASDA-A2(电机为C1编码器类型)伺服参数设置：

1、恢复出厂设置：设置P2-08 为10，伺服重新上电

2、P2-17      121        

3、P2-16      123

4、P2-15      122

5、P1-00     0000

6、P1-01            0

7、P1-44           128

8、P1-45            10

9、P1-46      100000

ADXi系统：

1、编码器分辨率为100000

2、DX-150P 的ini文件0X2*23设置为 ox0020

注意：控制线务必使用屏蔽线，且屏蔽线两端接地
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